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Lubricantes para compresores de amoniaco
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¢Por quée utilizar lubricantes
semisintéticos?

Los lubricantes semisintéticos ofrecen mejor desempefio que los
aceites minerales tradicionales con amoniaco.

Los beneficios son:

Funcionamiento limpio Buena transferencia

+ No forma barnices y/o lodos,  Mayor eficiencia del evaporador
mayor vida util del aceite en el
sistema.Proteccion contra la
corrosion en el sistema.

Baja volatilidad Bajo consumo electrico

* Menos mantenimiento » Ahorros en costos

 Reduccién del consumo de « Mayor vida util del aceite
lubricantes * Menos cambios de aceite

« Mayor intervalo de drenaje

Volatilidad de diversos aceites de refrigeracion 1ISO 68

% de pérdida de peso
2

1.5

0.5

» \ ‘
0
CPI® 1008 Y PARAFINICO NAFTENICO
CPI® 1009

Pérdida (22 horas a 100 °C)

Viscosidad como funcion del tiempo
150
140 NAFTENICO
130
120
110
100
90

80
CPI® 1008 Y
~
u el CD|@ 1009
60 N
’
0 500 1000 1500 2000 2500 14,500

Horas

/ PARAFINICO

Viscosidad, cSt




Lubricantes para compresores de amoniaco

La linea de lubricantes de amoniaco de CPI ha sido aprobada por los fabricantes de compresores y seleccionada por

ellos como lubricante OEM.

CPI Fluid Engineering es el Unico fabricante de una variedad amplia de aceites para Amoniaco que puede satisfacer

todas las necesidades de su planta de refrigeracion.

Tenemos lubricantes de amoniaco para todas las aplicaciones, ya sea que tenga un sistema que funciona a baja
temperatura o de expansion directa. Para minimizar las fugas de amoniaco, ofrecemos una tecnologia patentada de
reacondicionamiento de sellos en muchos de nuestros productos.

Todos nuestros lubricantes de amoniaco cumplen con las normas de las instalaciones de procesamiento de
alimentos, lo que da confianza para poder ser empleados en su aplicacion de procesamiento de alimentos como parte
de su plan de analisis de riesgo y de puntos criticos de control (HACCP).
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Producto

Descripcion y recomendacion de

aplicacion

CPI®-1009-68

CPI®-1008-68

CPI®-4614-68-F

CPI®-4628-68

CPI®-412-100DX
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100
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134
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108

-54

Formulado con aceite hidrotratado de alta
calidad, combinado con un excelente paquete
de aditivos de alto desempefio.

Recomendado para compresores de tornillo y
reciprocos.

Ofrece todo el desempefio esperado del
CPI®-1009-68, pero ademas esta formulado
con una tecnologia patentada de
reacondicionamiento de sellos.

Recomendado para compresores de tornillo y
reciprocos.

Formulado con material base de
polialfaolefina. Brinda excelente desempefio
en sistemas donde la temperatura del
evaporador es inferior a -40 °C.

Recomendado para compresores de tornillo
con baja temperatura de evaporador y
aplicaciones de grado alimenticio.

Combina excelente desempefio a baja
temperatura con nuestra tecnologia
patentada de reacondicionamiento de sellos.

Recomendado para compresores de tornillo
con baja temperatura de evaporador.

Brinda la miscibilidad necesaria para sistema
de expansion directa.

Recomendado para evaporadores de
expansion directa.
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